LUNITE

HERMETIQUE

FICHE TECHNIQUE COMPRESSEUR

N°1212-A inda

BP CAE2412A Tension A: 100V /50Hz-115V/60Hz monophasé
R12 code : 2361510
production | fréquence watt Kcal/h BTU/h Puissance
frigorifique sonore
STANDARD | 50Hz 310 267 1066 50 dBA
STANDARD 60Hz 366 315 1259
CECOMAF 50Hz 233
CECOMAF 60Hz 275
201 MONTAGE SUSPENSION
Vis
/Ecrcu o8 *
Rondelle DE
Rondelle
Entretaise 323086
Amortisseur 364029
E Couple de serrage conseillé = 8 3 13Nm
. *Piéces non fournies
Fixation A B
5173 Standard | 165 | 101,6 | | APPAREILLAGE ELECTRIQUE
¢ 5174 Vari 8 3
C!-iéIF}GE R ‘ Variante 17 114 CSIR
ASPlRTTION | 8o | ASPIRATION
] 144 127 !
ie]
’I?G'
Pour conduite @ ext en mm 'I
Aspiration | Refoulement | Charge
8 6,35 8
Cylindrée: 14,15cm3 R i
Poids net : 12,5kg Protecteur: MRP24AIK-3007
Charge en huile: 600 cm3 Temporisation: 755-145/186 A
Type d'huile: Minérale Température ouverture: 105 °C
Détente: Capillaire/Détendeur fermeture: 61 °C
Refroidisnt: Ventilé ) ) )
Résistance 4 20 °C Relais d'intensité 9660-A451-177
Phase principale : 1,1 ohms -enclenchement: 155A
aux.: 3,8 ohms -déclenchement: 12,8 A
Intensité nom.: 4,8/43 A
max. : 7/6,6 A Condensateurdedémarrage: 315uF / 160V
dém .: 28,2/32,6 A

r

Pour équivalence d' appareillage électrigue, se reporter au feuillet technique 287

AECSIR




CAE2412A  Tension A: 100V/50Hz - 115V/60Hz R12  N° 1212-A Ind a

Temperature ambiante: +32 °C —_— = A:+40°C
Sousp-rsfroidissdme'nt liquide: +32°C : Comtes ¥ 60T Tempdaratu%o de gfigﬂ;‘ic
Sortie evap./gaz aspires: +32°C | """ : Courbes 2 60 Hz Gondeasation .
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Temperature
Evaporation 30 -20 10 0 10°F
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