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5760711Motoc. TECUMSEH 1/3--TP1410YS--235f-R134a

%@M% Espec[flc’acmn Técnica
Ingenieria de Productos
Model: TPA1410YDS (TP1410YS)

Product Description

Type: Reciprocating
Application: LBP - Low Back Pressure
Refrigerant: R-134a
Voltage/Frequency: 115-127V ~ 60Hz
Version: N/A

Product Specifications

General

Evaporating Temp. Range: -34.4°C t0 -12.2°C (-30°F to 10°F)
Motor Torque: Low Start Torque (LST)
Compressor Cooling: Fan
Mechanical

Weight: 10
Weight Unit of Measure: KG
Displacement (cc): 8.37

Oil Type: N/A
Viscosity (cSt): N/A

Oil Charge (cc): 0
Electrical

Voltage Range (50 Hz): N/A
Voltage Range (60 Hz): 100-140
Locked Rotor Amps (LRA): 24
Rated Load Amps (RLA 50 Hz): 0

Rated Load Amps (RLA 60 Hz): 3.28
Max. Continuous Current (MCC in Amps): 0

Motor Resistance (Ohm) - Main: N/A
Motor Resistance (Ohm) - Start: N/A
Motor Type: CSIR
Overload Type: N/A
Relay Type: N/A

Agency Approval
cURus Recognized
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THE1324Y THz4 714 27 62 0,93
THG1330¢ THZ61 1/10+ 314 84 1,10
THG1335Y THZ51 18 3,40 92 112
THG1340¢ THZ01 1/8+ 379 104 1,21
THG1346Y THZ11 16 43 " 112
THG1352Y THZ 1/6+ 5,0 135 1,20
THG1358Y THZ31 15 5,60 154 117
o THG1365Y THz41 15 5,90 167 116
! TSB1355Y 15304 15 4,59 140 1,61
- TSB1360Y 15305 15 5,23 149 1,53
o TPH1380Y TP152 15+ 653 204 1,40
THG1374Y THZT1 14 6,95 192 1,28
TSB1374Y 15306 14 5,65 167 137
TSB1380Y 15307 14 6,53 191 149
TSE1390Y 15308 13 7,28 215 1,35
TPH1410Y P154 13 837 270 1,40
TPH1413Y TP155 13+ 10,86 315 1.29
TPH1415¢ TP156 12 12,52 363 1,34
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pr———— « Fluido refrigerante

-.» Modelo de compresor s = LRA Corriente del
i motor hblogueado
* Cod. Lista de :

materiales ...« Tension Nominal

y frecuencia

RIMI LM‘SI] B
115\!‘ mHz b
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-« Num de serie

- Datos de fabricacion
—

--» Pais de origen

Codigo do Modelo do Compressor

PG 1 3 70 Y XA

. L ] L] . L4 L ]
o Chdigo
A AE J AR A5 ] B5 15 [ 15 ] KA 115V 60H J 1-
M5/ D5 115127V [ 60k | 1-
PR RS [ X0 2082300 f 6z [ 1-
B [ 1P 220V | 60H1 | 1-
] 265 | 60Hz | 1-
MR 206-2300]60H:_220-240%]500z [ 1-
G5 |/ MS 220V | 50-60Hz | 1-
EU )5 [ KS [ AL 220-240 [ 50k | 1-
3 220V | 50Hz | 1-
HS 230V | 50Hz 1~
vt sm et 1 18811214 8 88 42RO « Fluido refrigerante
) o W Rei2
Capacidade frigorifica (BTU/h do modelo em 60Hz) EFGH R-22
--#_Dais primeiras digils :‘l' ::g’
- Nimero lotal de digites [ R i3da
Exermplo: TPG1 3 70 1A 1 R-404A
3 = Nomero batal de digits [completas com 2era) [y R=di07C
70 = Duois primeiros digitos ] =410
Capacidade Frigorifica = 700 BTUSh (50 Hz)
* pplicacdo
Codigo Pressan de relomno Torgue de partida
1 LEP Hormal
_ 2 LEP Alta
e Familia do Compressor 3 MHP & HEP Normal
4 MEF & HBP Alta
AL+ AE«AK ~TH = TP TS « RG - RK - HG i l'[':s*ﬁ;mi“ :ﬁ:“
HNota: A presenca de uma ferceina botia C0. hd
o (8C0.) [ CBPF = MEF Noimal

designa evolugio da eficiéncia desse modela.

ansal

REFRIGERACION SA

Padda 1048

Toda informacion contenida en este documento esta sujeta a cambios sin precio aviso.



S

Otamendi 530 (C1405BRH) Buenos Aires - Argentina

a."sal Te: (5411) 4958 28BE4 ansal@ansal.com.ar

REFRIGERACICHY 5.4, Fax: (5411) 4958 2886 http: / /www.ansal.com.ar

SECUENCIA PARA SACAR LOS TAPONES DE LOS TUBOS DE CONEXION

Al Instalar un NUEVO COMPresor NeMENco en un sistema de rengeracion, se debe cbedecer la secuencia
recomendada oc remocian de los tapones or goma, para cvitar que la pared intema del tubo conecior quede
impregnada de aceile lubrcante durante e proceso de despresurizacion del compresor, acameando
dificultad de soldadura entre el lubo conector con las lineas de succidn y del condensador,

Para compresores hermélicos del lipo reciproco, se debe sacar primeramente el lapon del coneclor de
gescargay postenormente 10s demas (SUcoon y proceso).

E£n los compresores ded tipo rotativo, se debe sacar prmeramente ef tapon del tubo de Succion (acumulador)
y posteriormente of tapdn ded tubo conector de descarga.
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DIAGRAMAS ELECTRICOS

THB PTCSCR THB PTCSIR
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CUIDADOS CON EL MANIPULEO DEL COMPRESOR

No dejar abierto por mas de 15 minutos
Dejar & compresor Sin Ios lapones de sellado de Iof tubos coneclores por un [ango tempo penmite que [a
hurnedad ded aire y of polvo enben en su inbeion, conlaminando o acelle ubricanie vy perjudicndo s
funconamienio. El acedle Pollol Ester, conlenido en los compresores para R13a y RAMA es
aproximadamente 100 veoes mers higrosedpico que los oiros Bipos de acciies, 0 50a, su capacidad dc absorber
humedad ded aire 25 mucha mayor que ia de os ofrms tipos de acriies utizados en ios demes compesannrs

MNo hacer ensayo de bancada

La realizacidn de ensayo de bancada para verificar compresidn, hecho con of tubo concclor de succkdn
abeerto, aspirando el aire, permile ka aspracion de gran cantidad de humedad y polvo para dentro del
compresor. E5a humedad y poivo contaminan y peudican su funconamiento v, ademas, se sabe que no
oxiste ninguna refackin entre 13 presidn o descara Alcanzaca por ¢l comEIesor Dajo C5ias ConMCIoNes y U
desempeiio cuando es1a instalado en un sistema de refngeracion,

No enderezar los terminais de conexion eléctrica

Si los lerminakes de conexion Seciica de un compreson se lusycen por ussiquie molivo, Sea por caida,
colision u ofra evenlualidad, jamas deben ser endenezados, pues el aislanle usado entre &l lerminal y la
CATCAZA Oel COMPresor &5 vidno, y éste se puede izar en & momenio en que & terminal se tuerce, o en el
momesnlo de enderesanio Sieslo ooune, el nesgo de un acoidente es elevado, debido a b Gl de aiskboon y
alas presiones a las cuales el Compresor es Sometido.

Mo alterar el posicionamiento delos tubos

Mo se recomienda el manipuleo de los tubos de proceso, succion y descarga de los compresores con la
finailidad de afterar su posicion, Lsta prachica puede generar micro inzaduras en |a region de soldadura enine
s s y b carcaza y esstars pueden resadlan en fuga de fuido refrigerante
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